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Béhem prace se svareCkou, a tedy béhem prace se svare¢skou prilbou, vzdy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace za Gi€elem eliminace vybuchu, pozaru, zasahu elektrickym proudem nebo mechanického zranéni.

Pred zahajenim provozu zafizeni se seznamte s obsahem navodu k obsluze. Navod k obsluze si ponechte pro
pozdéjsi pouziti.

Prisné dodrzovani pokyni a doporuceni obsazenych v navodu k obsluze bude mit vliv na prodlouzeni Zivotnosti
Vasi svarecské prilby.



1. PROHLASENI O SHODE ES pro partii: 11300001-11300700

DEDRA EXIM Sp z 0.0. 05-800 Pruszkoéw, ul. 3 Maja 8 s pinou odpovédnosti deklaruje, ze:

Svarecska pfilba

Katalogové ¢.: DES004

Rok vyroby: 2013

na kterou se vztahuje stavajici prohlaseni, spliiuje pozadavky smérnice ES (EC):

89/686/EC o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se osobnich ochrannych
prostfedkd, coZ je pro pfilbu potvrzeno certifikdtem zkousky typu €. C39140PTECH, ktery vydal DIN Certco
GmbH Gartenstrasse 133, 73430 Aalen Germany notifikovana jednotka €. 0196, a pro filtry certifikatem ¢.
C1177.1ARTOTIC, ktery vydal ECS GmbH Aalen Huttfeldstrasse 50 73430 Aalen, Germany notifikovana
jednotka ¢. 1883

a zakladni poZadavky v PR:
zak. €. 92/2004 Sb., pol. 881  Zakon ze dne 16. dubna 2004 o stavebnich vyrobcich

Pouzité zharmonizované normy:
EN 379:2009-07, EN 175:1997-08, EN 379:2003+A1:2009

Svarecska helma model DES004 byla zavedena modulem A

10 Weldy Eabudalts:

Pruszkow 2013-01-01 Technicky Feditel
Prohladeni o shodé ES ztréci platnost, pokud bude stroj Mgr. Ing. Waldemar tabudzki

zménén, upraven nebo je pouZivan v rozporu s navodem k obsluze.

Osoba opravnéna k pfipravé a vyhotoveni prohlaseni o shodé a

technické dokumentace: Vedouci technického oddéleni a servisu - Grzegorz Ratynski
DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8

2. Urceni svarecskeé pfrilby
Svarecéska prilba je profesionalni vyrobek, ktery zajistuje ochranu obli¢eje a oéi proti odStépkum, jiskram,
infratervenému a ultrafialovému zareni, €ili proti faktorim vznikajicim b&hem svafeni metodami MMA, MIG/MAG a TIG a
fezanim a plazmovym drazkovanim. Pfilba neni uréena k ochrané o¢i béhem fezani laserem a kysliko-acetylenového
svarovani.

3. Omezeni pouziti
Svévolné zmény ve stavbé, veSkeré upravy, obsluzné ¢innosti nepopsané v navodu k obsluze budou povaZzovany za
protipravni a zplsobi okamZitou ztratu zaruky. UZivani v rozporu s ucenim, nebo v rozporu s pokyny a doporu¢enimi
obsazenymi v navodu k pouZiti, zplisobi okamzitou ztratu zaruky.
*  Zabrarite kontaktu filtru s horkem. Neponechavejte na pfimém slunci, nepokladejte na horky povrch.
*  Zabrarte namocCeni ve vodé.
¥ Poskrabany nebo praskly filtr vyménite za novy, bez vad.
* Pfilbu pouzivejte vyhradné s krytem filtru. Prace bez krytu filtru je zakézana.
* Prilbu Ize pouzivat v rozsahu teplot od -5°C do +55°C (optiméalné) a od -10°C do +60°C (maximalné). Nepfekracujte
rozsah uvedenych teplot.
*  NepouZzivejte pfilbu pfi teploté pod -10°C.
* Nepouzivejte pfilou ke svafovani jinymi metodami, nez uvedenymi v bodé ,Uréeni svafedské pfilby*.

4. Technicka data

Model svarecské prilby DES004
Ur€ena pro svafeni metodami: MMA, MIG/MAG, TIG, fezani a plazmové drazkovani
Napajeni baterie (2 ks), solarni ¢lanek
Stuperi ochrany v rozjasnéném stavu DIN3
Rozsah stupné ochrany v zatemnéném stavu DIN 9-12

Doba reakce ze stavu svétlého do tmavého 0,8 ms

Doba reakce ze stavu tmavého do svétlého 00,2-08s
Rozsah pracovni teploty optimalni od -5°C do +55°C
Rozsah teploty skladovani od -20°C do +70°C
Zorné pole 98 mm x 55 mm
Hmotnost pfilby s filtrem a ndhlavnikem 450 g
Materiél, ze kterého je vyrobena pfilba Polyamid (Nylon)

Popis zkratek popsanych v navodu:

MIG - svafovani tavici se elektrodou v ochranné atmosfére inertniho plynu.

MAG- svarovani tavici se elektrodou v ochranné atmosfére aktivniho plynu.

MIG - svafovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu.
DraZkovani uhlikovou elektrodou spociva v pouziti uhlikové elektrody a stlaeného proudu
vzduchu pouzivaného k vyfukovani roztaveného kovu.



5. Bezpeénost prace

Seznamte se dikladné s obsahem této kapitoly, omezite tim maximalné moznost vzniku trazu zplsobeného
nespravnou obsluhou nebo neznalosti piedpisu o bezpecnosti prace.

Zareni emitované obloukem je nebezpeéné. Muze zpusobit bolestivy zanét spojivek.

1. Pfilbu neodkladejte na horké povrchy.

2. Pred zahajenim préce zajistéte dobré osvétleni pracovniho stanovisté.

3. Svarecskou pfilbu se samozatmavovacim filtrem muze pouzivat pouze osoba, ktera se dikladné seznamila s obsahem
navodu k obsluze a pochopila jej.

4. Béhem svéafeni pouZivejte kromé pfilby také osobni ochranné prostredky, jako: svafecskou zastéru, svarecské rukavice,
odpovidajici obuv s protiskluznou podrazkou.

5. Je zakazano pouzivat zafizeni ve vihké nebo mokré mistnosti.

6. Neponechavejte zafizeni ve vihkém prostiedi (dést, rosa, atd.).

7. Jakykoliv zasah do systému ochrany zraku (filtr) mGze zpUsobit nespravnou funkci a nasledné poskozeni zraku.

8. Zamezte kontaktu filtru s jakoukoliv kapalinou nebo necistotami.

9. Zkontrolujte pfed kazdym pouzitim zafizeni stav krytd, filtru a veSkerych prvki bezpeénosti prace. Nepracuijte s
poskozenymi nebo nefunkEnimi prvky, vymérite je za nové.

10. Pravidelné ménte ochranna skli¢ka, pravidelné Cistéte povrch filtru.

11. Skladujte pfilbu na suchém, vysoko polozeném nebo uzam¢eném misté, nepfistupném pro déti. Teplota skladovani v
rozsahu od -20°C do +70°C. Neskladujte pfilbu v blizkosti zdroju tepla.

12.  Udrzujte v Cistoté pfilbu a filtr.

13. Nepouzivejte pfilbu béhem laserového fezani. Pilba je ur€ena pro svafovani metodami: MMA, MIG/MAG, TIG, fezani
a plazmové drazkovani.

14. Oblast nad pruhleditkem (solarni ¢lanek+cidla) nesmi byt Zadnym zplsobem zakryta.

6. Priprava k praci

Pfed pouzitim pfilby se samozatmavovacim filtrem zkontrolujte, zda je pfilba uréena pro danou metodu svafovani (v pfipadé
modelu DES004 pro metody MMA, MIG/MAG, TIG, fezani nebo plazmové drazkovani).

Za UCelem zjisténi spravné funkce automatiky pfilby pouZijte tlacitko TEST, které se nachazi na vnéjSim ovladacim panelu
filtru. Po jeho stisknuti se musi filtr ztmavit. POZOR: Casti téla, vystavené uginku svareciho oblouku, musi byt zakryty.

7. Pouziti svi. ...,.,.“,N;f‘.s..T.,A,VEN' POLOHY SVARECSKE PRILBY

Pouzivani svareCské pfilby je mozné po zjisténi, zda je filtr funkni, bez ryh nebo prasklin. Kryt filtru musi byt Cisty (u nové pfilby nebo

nového krytu filtru odstrafte strzenim ochrannou félii). V pfipadé nutnosti vymény filtru nebo krytu postupuijte podle navodu v kapitole
Bézné obsluzné Cinnosti.

REGULACJA USTAWIANIA POLOZENIA PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

Nastaveni svarecské prilby

Nastaveni prilby je velmi duleZitym prvkem prace svafece. Diky spravnému nastaveni pfilby dosahnete optimalni ochrany proti
ultrafialovému a infracervenému zafeni a komfortu béhem svareni.

1. Nastaveni uhlu sklonu sklopené masky umozniuje nastaveni tfi poloh a spocivéa ve zméné polohy kolecka, které se nachazi
na obou stranach pfilby, pod kolecky upevnéni nahlavniku tfi otvory (Fot. 2).

2. Nastaveni hloubky zasunuti nahlavniku spoCiva v povoleni nebo utaZeni pasky, které vede pfes vrchol hlavy, a nastaveni
pozadované polohy pasky, zablokovani polohy pomoci upevnéni ¢epu v nejblizsi dirce.

3. Nastaveni pasky nahlavniku podle obvodu hlavy uzivatele (Fot. 3) spociva ve stisknuti a otoCeni zadniho centralniho kolecka
doleva nebo doprava a pfizplsobeni obvodu pasky k hlavé.

Po provedeni vySe popsanych ¢innosti provedte odpovidajici nastaveni stupné ochrany béhem svafovani a nastaveni citlivosti.
Nastaveni prodlevy ma vliv na ochranu zraku po dokonceni svafovani.

Prodleva rozjasnéni se méni pomoci piepinace, ktery se nachazi v ramecku filtru, uvnit pfilby. Filtr mé& nastaveni prodlevy kratké
(0,25 - 0,35 s) nebo dlouhé (0,5-0,8 s).

Nastaveni citlivosti

Na pravé strané pfilby se nachazi pfepina¢ oznaceny Citlivost min./max. Jeho posunuti do jedné z krajnich poloh méni citlivost
filtru. Poloha min. znamena nizkou Uroven citlivosti (maska reaguje na svétlo oblouku b&hem prace svaieCe, nereaguje na
svétlo vznikajici b&hem svafeCskych praci provadénych v okoli), avSak max. znamena vysokou Urover citlivosti (maska reaguje




na svétlo oblouku vznikajici béhem svafe€skych praci provadénych v okoli a na svétlo vzniklé pfi vlastni praci svarece). Pfi praci
metodou TIG nastavte polohu max.

Nastaveni stupné ochrany (ztmaveni)

Spravnou funkci filtru zajistuji 4 Cidla, ktera se nachazeji na pfedni strané pfilby, v rozich krytu filtru (Fot. 3). Stupen ztmaveni
filtru Ize regulovat v rozsahu 9 - 13 DIN. K tomuto ucelu slouzi regulator umistény na levé strané pfilby, ve vySce filtru (Fot. 1).
Nastaveni Ize provést plynulym otacenim, stupen ztmaveni se zobrazuje na stupnici umisténé vedle regulatoru. Doporucované
stupné ochrany v zavislosti na druhu, metodé obloukového svafovani a hodnoty nastaveni proudu svafovani obsahuje tabulka

na dal$i strance navodu.
Metoda sva rovani Intenzita proudu [A] / stupe i ochrany filtru

Obalené elektrody | 20-40[A]/ 9; 40-80[A] /10; 80-175[A] /11; 175-300[A] /12;
300-500[A] /13; >500[A] /14

MIG téZké kovy 40-80[A] /10; 80-175[A] /11; 175-300[A] /12; 300-500[A]
/13; >500[A] /14

MIG lehké slitiny | 80-100[A)/ 10; 100-175[A]/ 11; 175-250[A]/ 12; 250-350[A]/
13; 350-500[A)/ 14; >500[A]/ 15

TIG v8echny kovy a | 2-20[A]/ 9; 20-40[A)/ 10; 40-100[A]J/ 11; 100-175[A)/ 12;
slitiny 175-250[A] /13; 250-400[A)/ 14

MAG 40-80[A]/ 10; 80- 125[A]/ 11; 125-175[A)/ 12; 175-300[A)/
13; 300-450[A]/ 14; >450[A]/ 15

Drazkovani 125-175[A]/ 10; 175-225[A]/ 11; 225-275[A]/ 12;
uhlikovou elektrodou| 275-350[A]/ 13; 350-450[A)/ 14; >450[A]/ 15

Plazmové fezani | 60-150[A]/ 11; 150-250[A)/ 12; 250-400[A}/ 13

Mikroplazmové 0,1-0,4[A)/ 3; 0,4-0,6[A]/ 4; 0,6-1[A)/ 5; 1-2,5[A]/ 6; 2,5- 5[A]
svarovani 7; 5-10[A]/ 8; 10-15[A]/ 9; 15-30[A]/ 10; 30-60[A]/ 11;
60-125[A)/ 12; 125-225[A)/ 13; 225-450[A]/ 14; >450[A)/ 15

8. Bézné obsluzné ¢innosti
Pokazdé pfed pouzitim zkontrolujte technicky stav pfilby.

V pfipadé zjisténi znecisténi krytu filtru je nutné jej vycistit. MiZete to provést pomoci mékkého a vihkého hadfiku s mydlem.
Nepouzivejte agresivni, abrazivni prostiedky. V pfipadé zjisténi poskozeni krytu filtru, zplisobeného napf. svafeCskymi odstépky,
prasklin nebo ryh je nutné kryt bezpodmine¢né vyménit.

Vymeéna krytu filtru - Kryt je nutné vyménit v pfipadé, ze je zniCeny (praskly, poSkrabany, ma prohlubné po horkych &asticich).
Sundejte kryt filtru zatazenim za stfedovou ¢ast krytu. V rdmecku filtru se nachazi prohluben usnadiujici pfistup. Novy kryt je
soucasti pfilby, nasadte jej na misto demontovaného krytu.

ZneCisténi filtru odstrarite podobné, jako u krytu. Nepouzivejte agresivni, abrazivni a Ziravé chemické prostfedky. Filtr
vycCistéte hadfikem na bryle. V pfipadé nutnosti vycisténi vnéjsi strany filtru je nutné vySe uvedenym zplsobem demontovat kryt
filtru a provést CiSténi stejné, jako u vnitini strany. Vzdy instaluje kryt filtru. Nepracujte bez krytu. V pfipadé zjisténi poSkozeni je
zakazano provadét svarecské prace.

Vyména filtru - spoCiva v sejmuti regulatord stupné ztmaveni a citlivosti, odSroubovani matek na obou stranach pfilby (kli¢ 9).
Regulatory k potenciometrim jemné vmacknéte do otvord. Nasledné uvnitf pfilby odSroubujte pomoci kfizového Sroubovaku 4
Srouby, které drZi ochranny ramecek filtru, sundejte kryt a vytahnéte filtr. Nyni nasadte novy filtr a provedte v8echny Ukony v
opac¢ném poradi.

Baterie Prilba je vybavena solarni baterii, podporovanou dvéma lithiovymi bateriemi 3V (plocha) pro pfipad pfili§ malého
slunecniho svétla. V pfipadé vybiti baterii pfejde filtr pfilby do stavu ztemnéni a bude blikat, a poté nedovoli dosazeni stavu
ztemnéni. Filtr nevyZaduje vyménu baterii. Pfi normalnim reZimu provozu by méla byt doba prace delSi jak 3 roky.

Pfilbu Cistéte také vihkym hadfikem s mydlem. UdrZuijte celek v Cistoté a zabrarte nadmérnému znecisténi. Pfilbu skladujte pfi
teplotach v rozmezi od -20°C do +70°C. Pfilbu neskladujte v blizkosti zdroja tepla, ani ve vihké mistnosti.



9. Zavéreéné poznamky, kompletace

Kompletace
Spoleéné se zafizenim je dodavano nasledujici vybaveni:
1. Smontovana pfilba, 2. Kompletni nahlavnik

Zavérecné poznamky
K pfilbé Ize dokoupit:
- vnéjSi ochranné sklicko s katalogovym &. DES0031.
- vnitfni ochranné sklicko s katalogovym ¢. DES0042.

Pfi objednavce nahradnich dili prosime o dikladny popis poskozené Easti a pfiblizny termin nakupu svafecskeé pfilby.
V zérucni dobé jsou opravy provadény za podminek uvedenych v Zaruénim listu, ktery se nachazi v zavéru tohoto nédvodu.
Reklamovany vyrobek pfedejte k opravé v misté nakupu (prodejce je povinen prevzit reklamovany vyrobek), nebo jej pfedejte
Centralnimu servisu DEDRA EXIM. Adresa je uvedena v Zaruénim listu. Pfilba by méla byt po dobu pfepravy peclivé chranéna proti
poskozeni (originalni obal). Pfilozte Zarucni list vystaveny dovozcem a doklad o nakupu. Bez téchto dokumentu nebude oprava
provazovana za zaruéni

Po zarucni dobé provadi opravy Centralni servis. PoSkozeny vyrobek zaslete do servisu (naklady na dopravu hradi uzivatel).

DEDRA EXIM Sp. z 0.0. si vyhrazuje pravo na zavadéni konstruk&nich nebo kompletacnich zmén bez pfedchoziho upozornéni.

10. Informace pro uzivatele o likvidaci spotfebovaného zafizeni.
(tyka se domacnosti)

Prezentovany symbol umistény na vyrobcich nebo k nim pfilozené dokumentaci informuije, ze spotfebovana elektricka a
elektronicka zafizeni nelze likvidovat spole¢né s komunalnim odpadem. Spravny postup v pfipadé likvidace, zpétného vyuZiti nebo
recyklace komponent( spociva v pfedani zafizeni do specializovaného odbérného bodu, kde bude pfijato bezplatné. Informace o
mistech odbéru spotfebovaného zafizeni poskytuji mistni Grady, napf. na svych internetovych strankach.

Spravnou likvidaci zafizeni chranime cenné zdroje a eliminujeme negativni vliv na zdravi a zivotni prostiedi, které mize byt
ohroZeno nespravnym nakladanim s odpady.

Nespravna likvidace odpadu mize byt trestana ulozenim pokuty podle pfisluSnych mistnich pfedpisu.

UZivatelé v zemich Evropské unie

V pfipadé nutnosti likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni kontaktujte nejbliz8i prodejni misto nebo dodavatele, ktefi
VVam poskytnou dopliikové informace.

Likvidace odpadd mimo Evropskou unii

Tento symbol se tyka pouze zemi Evropskeé unie.

V pfipadé potfeby likvidace tohoto vyrobku se obratte na mistni Gfady nebo prodejce za U¢elem ziskani informaci o spravném
zpusobu likvidace.

Vyrobeno pro:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW Ul. 3 Maja 8 VeSkera prava vyhrazena. Stavajici dilo je chranéno autorskym zakonem.
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-83-779 KopionneoSieninéod  obluze  Gslch o vl bez
e-mail info@dedra.com.pl '
Servis: linka 129,165; serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl
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e-mail: info@dedra.pl ZAR U (v: N I, L I ST

Razitko prodejce Katalogové ¢.: DES 004
Néazev: Svare¢ska helma se samozatmavovacim filtrem
SErOVE CiSl0: .vuvrerireerreees e

Datum a podpis:

Zaruka na prodané zboZi nevyluéuje, neomezuje ani nepozastavuje prava kupujiciho vyplyvajici z rozporu zbozi s
kupni smlouvou.

ZARUCNIi PODMINKY

1. Garantujeme Fadnou funkci vyrobku v souladu s technicko-uZitkovymi podminkami popsanymi v navodu k
obsluze. Poskytujeme zaruku na dobu 12 mésicl od data nakupu obsazeného ve stavajicim dokumentu.
Zaruka je platna na celém Uzemi Polské republiky. Reklamace musi byt nahlaSena pisemné v dobé trvani
zarucni doby.

2. Povinnosti rucitele pini prodejni misto.

3. Stavajici zaruka se vztahuje na zavady zplsobené vadnymi materialy, nespravnou montazi, chybnym
provedenim.

4. Zavady zjisténé v zaruéni dobé budou odstranény firmou DEDRA EXIM ve Ih(ité sjednané mezi stranami.

5. Vyrobek musi byt dodan do prodejniho mista. Podminkou feSeni reklamace je predlozeni:

fadné vyplnéného Zarucniho listu,
dokladu o nakupu (pfipadné jeho kopie) s datem prodeje jako v Zaruénim listu.
6. Zaruka se nevztahuje na zavady vzniklé v dusledku:
- uzivani v rozporu s uréenim a pokyny obsaZenymi v navodu k obsluze,
- uzivani ,hobby" zafizeni pro profesionaini ucely,
- pietiZeni zafizeni, které zpusobi poskozeni motoru nebo prvk( mechanického pfevodu,
- provadéni oprav neopravnénymi osobami,
- provadéni Uprav konstrukce,
- mechanického, fyzického, chemického poskozeni zptisobeného silou nebo vnéjSimi faktory,
- poSkozeni v disledku: montaZe nevhodnych ¢asti nebo pfisluSenstvi, pouziti nespravnych maziv, olejd,
konzervacnich prostfedkd.

7. Zaruka se nevztahuje na dily podiéhajici béZnému opotfebeni béhem provozu: tepelné pojistky, elektrografitové
kartace, klinové Femeny, nastrojové tchyty, pracovni koncovky elektrickych nastroji (kotoucové pily, vrtaky, frézy,
atd.).

Viyrobni Stitek zafizeni musi byt &itelny. Reklamovany vyrobek diikladné ochrarite proti poskozeni pfi pfepraveé.
Pokud je to moZné, dodejte v originalnim obalu.

IS

Prohlaseni kupujiciho
Seznamil jsem se s podminkami zaruky, coz potvrzuiji viastnoru¢nim podpisem:

datum a misto
podpis kupujiciho
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ZAZNAMY O PROVEDENYCH OPRAVACH

Datum Datum provedeni Rozsah opravy, popis tikon(i Podpis opravare
nahlaseni opravy
opravy



